KONSPEKT DO KURSU NA TEMAT :
»<Wykonanie protezy szkieletowej z teleskopami”

organizowany przez firme Ciapdent
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KONSPEKT KURSU Kim

TEMAT: Wykonanie koron teleskopowych w réznych technologiach
LICZBA UCZESTNIKOW: 1-5 0s6b

MIEJSCE ZAJEC: Laboratorium protetyczne

CZAS TRWANIA : 3 dni

ZADANIA KURSU:
e Wykonanie prawidtowych koron teleskopowych na bazie stopéw chromo
kobaltowych

e Poznanie nowych technologii i ich zastosowanie

e Wiadomosci:
a. zasady projektowania konstrukcji metalowych
b. materiaty stosowane przy wykonywaniu
C. urzagdzenia stosowane przy wykonywaniu takich prac

¢ Wymiana doswiadczen z innymi uczestnikami kursu

METODY REALIZACJI :

e Pokaz

e Instruktaz biezgcy

e Wyktad
SRODKI DYDAKTYCZNE:
Rzutnik multimedialny, rysunki, modele fantomowe, prace pokazowe,
MATERIALY :
Gips Ill'i IV klasy twardo$ci, wosk na czapeczki, wosk do uszczelniania szyjek, wosk
modelowy, wosk na ptyte protezyadapta na czapeczki, wosk na kanaty 2,0 ;4,0 ; 5,0
mm, tworzywo szybkopolimeryzujgce (np. PaternResin) masa ostaniajgca do koron i
mostow, masa ostaniajgca do protez szkieletowych, metal do koron i mostéw-imitacja
ztota, metal do protez szkieletowych, klej do klejenia metalu,piasek aluoxyd 125p i
250y,
CENA : 2800 zt netto
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PRZEBIEG KURSU

Tok kursu Nazwa (opis ¢wiczenia) Czas | Uwagi
organizacyjno-
metodyczne

Dzien 1
~ dyskusja w

~ podstawy teoretyczne 3n trakcie wyktadu
~ Wyktad wykonywania koron
teoretyczny teleskopowych

~ poznanie materiatéw i ich

zastosowania
~ przygotowanie ~ pokaz przygotowania mikro- ~ prawidtowe
modelu gipsowego | modeli do pracy 30° opracowanie
do pracy ~ kazdy uczestnik przygotowuje

swo6j model do pracy
~ pokaz ~ pokazanie jak prawidtowo ~ pokaz réznych
modelowania wymodelowac konstrukcje sposobow
konstrukcji koron ~ pokazanie pracy z materiatami 30’ modelowania
pierwotnych stosowanymi przy modelowaniu
(24;14;16) ~ pokazanie jak prawidtowo

operowac narzedziami
~ modelowanie ~ modelowanie konstrukcji ~ korekta
przez uczestnikbw | ~ zapoznanie sie z nowymi popetnianych
konstrukcji koron materiatami 1,5h bteddéw
pierwotnych
(24;14;16)
~ przygotowanie ~ prawidtowe umocowanie
wymodelowanych kanatow odlewniczych
elementow do ~ poznanie réznych metod
zatopienia w masie | mocowania kanatow
ostaniajgcej odlewniczych

~ wazenie elementow przed 45’

zamocowaniem na stozek

odlewniczy

~ poznanie nowych materiatéw

stosowanych przy mocowaniu

kanatow odlewniczych
~ zalewanie masg ~ zastosowanie odpowiednich ~ pokaz
ostaniajgca mas ostaniajgcych 15’ dlaczego

pierscienia

~ prawidtowe rozmieszanie masy

naczynie ma by¢
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~ zalewanie masg pierscienia

suche

~ przygotowanie do

~ uwolnienie pierscienia z ostony

~ przy

odlewania ~ ustawienie odpowiednich 30° programowaniu
parametrow pieca do uwzglednic rézne
wygrzewania pierscieni programatory
Dzien 2
~ odlanie ~ przygotowanie odpowiedniej ~ Zwroci¢ uwage
pierscienia ilosci metalu do odlewu na nie uderzanie
~ nastawienie maszyny do w kopek
odlewania 15’ odlewniczy
~ prawidtowe stopienie metalu
~ prawidtowe studzenie
pierscienia odlewniczego
~ usuwanie masy. ~ prawidtowe uwolnienie (wybicie) ~ stosowanie
ostaniajgcej konstrukcji z masy ostaniajgcej odpowiedniego
~ piaskowanie konstrukcji piasku
metalowej celem pozbycia sie 30’
resztek masy i warstwy tlenkow.
~ obrébka ~ odcinanie kanatow ~ zZwroci¢ uwage
konstrukcji odlewniczych na precyzje
metalowej koron ~ dopasowanie konstrukcji do odlewu
pierwotnych modelu roboczego
~ obrébka powierzchni metalowej 2h
~ zastosowanie frezéw do obrébki
~ Zwrocenie uwagi na najczesciej
popetniane btedy przy obrobce
~ przygotowanie ~ zwrocenie uwagi na prawidtowe ~ szczegolnie
korony pierwotnej przygotowani powierzchni zwroci¢ uwage
do wykonania na
korony wtérnej przewodnictwo
1h korony z
elektrodag
~ przygotowanie ~ zwrocenie uwagi na prawidtowe ~ szczegolnie
korony pierwotnej przygotowani powierzchni zwroci¢ uwage
do wykonania ~ modelowanie koron wtérnych na grubos$¢ koron
korony wtérnej z ~ prawidtowe umocowanie
tworzywa akryl. kanatow odlewniczych 4h

(Patern Resin)

~ poznanie réznych metod
mocowania kanatow
odlewniczych

~ wazenie elementow przed
zamocowaniem na stozek
odlewniczy

Dzien 3
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~ odlanie

~ przygotowanie odpowiedniej

~ Zwroci¢ uwage

pierscienia ilosci metalu do odlewu na nie uderzanie
~ nastawienie maszyny do w kopek
odlewania 15’ odlewniczy
~ prawidtowe stopienie metalu
~ prawidtowe studzenie
pierscienia odlewniczego
~ usuwanie masy ~ prawidtowe uwolnienie (wybicie) ~ stosowanie
ostaniajgcej konstrukcji z masy ostaniajgcej odpowiedniego
~ piaskowanie konstrukciji piasku
metalowej celem pozbycia sie 30’
resztek masy i warstwy tlenkow.
~ obrébka ~ odcinanie kanatéw ~ zZwroci¢ uwage
konstrukcji odlewniczych na precyzje
metalowej koron ~ obrébka powierzchni metalowe;j odlewu
wtérnych ~ zastosowanie frezéw do obrébki
~ zwrocenie uwagi na najczesciej 1lh
popetniane btedy przy obrdbce
~ pasowanie koron | ~ dopasowanie konstrukcji koron 2h
wtérnych wtérnych do koron pierwotnych
~ przygotowanie ~ przygotowanie modelu do
konstrukcji do powielenia z koronami
powielenia pod ~ zalanie modelu silikonem 30°
proteze szkieletowg
~ wykonanie ~ zalanie formy silikonowej masg
modelu z masy ostaniajgca 1lh
ostaniajgcej ~ pokrycie modelu z masy klejem
~ modelowanie ~ modelowanie elementéw
protezy szkieletowej | protezy szkieletowej
i zatopienie ~ mocowanie kanatow
odlewniczych 2h
~ zalanie pierscienia masg
ostaniajgca
Dzien 4
~ odlanie ~ przygotowanie odpowiedniej ~ zwroci¢ uwage
pierscienia z ilosci metalu do odlewu na nie uderzanie
protezg szkieletowg | ~ nastawienie maszyny do w kopek
odlewania 15’ odlewniczy
~ prawidtowe stopienie metalu
~ prawidtowe studzenie
pierscienia odlewniczego
~ usuwanie masy ~ prawidtowe uwolnienie (wybicie) ~ stosowanie
ostaniajgcej konstrukcji z masy ostaniajgcej odpowiedniego
~ piaskowanie konstrukcji piasku
metalowej celem pozbycia sie 30°

resztek masy i warstwy tlenkow.
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~ obrébka

~ odcinanie kanatéw

~ ZWroci¢ uwage

konstrukcji odlewniczych na precyzje
metalowej protezy ~ obrébka powierzchni metalowe;j odlewu
szkieletowej ~ zastosowanie frezéw do obrébki
~ polerowanie elektrolityczne 3h
protezy
~ wykonczenie ~ wklejenie lub wspawanie koron
pracy wtérnych do protezy szkieletowej 1h
~ zakonczenie ~ omowienie wszystkich btedéw
kursu ~ odpowiedz na pytania 20°
uczestnikow
~ rozdanie dyplomow
RAZEM | 28h20’

KRAKOW dn. 08 pazdziernik 2007

Tomasz Ciaputa

Ciapdent
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